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Introducciéon. El uso del Tereftalato de Polietileno (PET) es muy
frecuente en todo el pais y el mundo, sin embargo, eliminar todas
esas toneladas de PET que se producen, es un gran desafio y se piensa
que para el 2050 se tendran mas plasticos en el océano que peces.
(Harrington, 2017) En el municipio de San Rafael en el Estado de
Veracruz, México, se produce el tabique de barro rojo recocido
donde Gémez Guerrero y Raya Papayanopulos en 2018 ejecutaron
una evaluacién fisica y mecdnica a las piezas, detectando valores
inferiores a los estipulados por las normas técnicas complementarias
de Mamposteria (NTCM-2017) y la Normativa del Organismo
Nacional de Normalizacién y Certificacion de la construccién vy
Edificacién (ONNCCE) Siendo este un problema muy preocupante
para la regién. Por otra parte (Akinyele et al., 2020) ejecutaron un
estudio donde ensayaron tabiques recocidos con arcilla lateritica y
adicion de PET, donde se puede observar que los especimenes
adicionados con PET en un 0, 5 y 10 % demostraron mejores
comportamientos en la resistencia a la compresion. En el presente
trabajo se evallan las piezas de tabique rojo recocido adicionado con
PET en un 0,2,3,5y 8 % con una mezcla de (ML) Limo-arcilloso y (SP)
arena mal graduada, elaborados con la misma metodologia aplicada
por los trabajadores de las tabiqueras de San Rafael, Ver.

Materiales y Métodos. El PET triturado se obtuvo de una planta
recicladora llamada “Reciclados de Veracruz” en la Ciudad de
Veracruz, México, Posteriormente el material obtenido se pasé por
el tamiz no 40 para homogenizar el tamafio de la particula. La
elaboracién de las piezas se llevd a cabo con la metodologia
tradicional de San Rafael, Ver. cémo se indica en la figura 1. El PET
fue homogenizado durante el mezclado de materia prima, al colocar
al horno las piezas se sometieron a una temperatura aproximada de
800° Celsius por 48 horas.

Las piezas se analizaron en el laboratorio de Ingenieria civil del
Instituto Tecnoldgico Superior de Misantla y el laboratorio de
materiales LACOCA ubicados en Misantla y Veracruz, México. donde
se ejecutaron las pruebas de absorcidn total de agua a 24 horas
mediante la norma NMX-C-037-ONNCCE-2013 vy resistencia a la
compresion mediante la norma NMX-C-036-ONNCCE-2013.

Figura 1. Proceso de Elaboracién de la pieza de tabique rojo recocido

Resultados. Para la obtencion de resultados se evaluaron 5 probetas
de cada formulacién y se ensayaron por los dos métodos de prueba.
En la figura 2, se muestran los resultados de la prueba absorcién total
a 24 horas donde se observa que ninguna formulacién sobrepasa los
valores de absorcion maxima de manera que las piezas cumplen con
ese parametro. Sin embargo, en la evaluacion de resistencia a la
compresion, no cumple con la resistencia minima de 60 kg/cm?
estipulado por la norma NTC, Como se muestra en la figura 3.

A partir de los resultados mostrados en las figuras 2 y 3 se puede
comentar que hay otros factores externos no controlables en campo,
que pueden afectar el desempefio de las piezas como son: posicién

de la pieza en el Horno, control de la temperaturay control de calidad
en la fabricacién de la pieza. En cuanto a la homogenizacidn y mezcla
de los materiales, el PET tiene una buena integracion.
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Figura 2. Grafico de Absorcidn total a 24 horas en piezas adicionadas
con PET en (%)
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Figura 3. Grafico de resistencia a la compresidn de piezas adicionadas con
PET en (Kg/cm?)

Conclusiones: Las piezas adicionadas con un 3% fueron las que mejor
se desempefiaron, sin embargo, un punto a resaltar, es el proceso de
coccién de la pieza, donde el PET cuenta con una temperatura de
transicion vitrea alrededor de los 75° C y una temperatura de fusion
de 250°C.(Ramirez et al., 2010) al estar interactuando los materiales
a 800°C, pudo presentarse degradacion por parte del PET formado
pequeiias oquedades y con ello la disminucion de las resistencias a la
compresién de la pieza.
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